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Pfi montazi je nutné dodrzovat spravny technologicky postup.

Priruby, tésnici plochy, Srouby a matice musi byt v radném stavu.

1. Odchylka sklonu pfirub v pfi¢cném i podélném sméru vzhledem k osam se pripousti 0,01 vnéjsiho prliméru
pfiruby, nejvyse vsak 2 mm.

Pfi klinovitosti pfirub vyssi nez je uvedeno, anebo pfi nezapo¢teném pnuti v potrubi je vypocet a dotaZzeni na

moment zcela znehodnoceno a maze dojit k netésnosti.

2. Tésnici plochy nesmi byt poskozeny.

3. Tésnici plochy i vlastni tésnéni musi byt pred montazi suché a Cisté.

RTJ tésnéni se pouZivaji pro vysoké tlaky a teploty. Z toho divodu i ndroky na kvalitu dosedacich ploch jsou velice pfisné

a nepripousti jakdkoli poskozeni. Naopak je treba dbdt na peclivou vizudini kontrolu kvality dosedacich ploch, véetné

kapildrni zkousky, aby se pfipadné odhalily i vidsecnicové trhliny a praskliny.

4. Drsnosti povrchu tésnicich ploch musi byt 12,5 - 25 um (pro SWG) a 1,6 — 3,2 um (pro RTJ).

5. Srouby a matice musi byt o¢istény od starého maziva, prachu a jinych necistot. Na zavitech nesmi byt poskozeni,
matice musi jit volné rukou otacet. Musi byt pouZita protizadérova pasta, nejlépe kluzny lak (mize byt soucasti
nasi dodavky).

Je tieba si uvédomit, Ze pfi Spatném stavu Sroubll a matic mUze byt vétsi ¢ast momentu spotfebovana na prekonani
treci sily v zavitech a pod matici.

Pri dotahovani se musi postupovat ve 3 krocich, tj. nesmi se aplikovat konecny
utahovaci moment v jednom kroku.

Pfi montazi pouzivejte momentovy klic.

Jednotlivé kroky pfedstavuji 30 %, 60 %, 100 % kone¢ného momentu. Pfi kazdém kroku je tfeba postupovat do

kfize. Po skonceni posledniho kroku s kone¢nym momentem tento kone¢ny moment aplikujte nékolikrat dokola,
aby bylo zajisténo rovnomérné dotazeni vSech Sroubd.

Idedlni je pouziti hydraulického utahovaciho stroje (Hytorc), pfipadné dvou strojd. Tyto stroje jsou schopny
utdhnout viechny Srouby s presnosti + 3 %, rychla a pohodInd montaz.

Dlouhodoba tésnost je dana dodrzenim téchto pokyn(i pro montaz.
NEPLATI, ZE NETESNOST JE ZPUSOBENA POUZE NEVHODNYM TESNENIM.

Vypocet utahovacich momentii dle pfislusnych norem

Nase spolecnost je schopna provést vypocty utahovacich moment(i na zékladé pfesnych podkladi od zékaznika.
Vypocty jsou zpoplatnéné.

Pozadované podklady musi zahrnovat:

rozméry tésnici plochy (vnitfni a vnéjsi primeér, pfip. rozméry piepazky)

rozméry a materidly pfirub (vykres)

provozni tlak a teplotu média v jednotlivych provoznich rezimech

pozadovanou tfidu tésnosti L(mg/ms)

velikost, pocet, rozmérovou normu a material Sroub

mazivo pouZité pro mazani spojovaciho materialu
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vnéjsi zatizeni pfirubového spoje
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Schéma utahovani sroubti do krize
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