POWER gasket DG

Nazev produktu: POWER®gasket DG

(islo data sheetu: D - 0081-0-CZ Datum vzniku:  {03.07.2013
Datum revize: Strana: 1/2

Konstrukee / charakteristika:

nosnou ¢ast tohoto tésnéni tvoii zvinéné kovové jadro, které je pokryto pruznym grafitem riizné hustoty a tloustky. Lze také objednat a vyrobit
s tésnici vrstvou z PTFE, piipadné ePTFE. Konstrukce zabezpecuje lepsi tésnici vlastnosti oproti standardné pouzivanym tésnénim.

Vinity tvar zvy3uje schopnost vratit se do pdvodniho stavu a redukuje povrchovou plochu tésnéni na pocatku utahovani. Zaroven snizuje hodnotu
dosedaciho tlaku potfebného k dosazeni funkénosti tésnéni. Z toho vyplyva stabilita Sroubl a zvySena stalost pfitlakové sily béhem teplotnich cykld.
Vyrobni postup nandent grafitu na povrch kovového jadra zabezpecuje jeho apliakci bez pdrd, které se vyskytuji u tésnéni z grafitovych desek.
tésnéni pro tepelné vyméniky vyrabéné metodou POWERgasket DG fedi problémy vznikajici pfi nedostatecné elasticité tésnéni a zabraruje tiniku
Skodlivin do prostredi. Je vhodny i pro aplikace s nizkym pocatecnim utahovacim momentem anebo tam, kkde dochdzi ke kolisani tlaku anebo
teploty a vibracim. Nejekonomictéjsi feSeni pfi poZadavku nizkych unik{ emisi. POWER gasket DG se doporucuje pro paru, vodu, kondenzdt, olej,
rozpoustédla, zasady, kyseliny a pro vétsinu chemikalii. Vyjimku tvofi oleum, koncentrovand kyselina dusi¢nd a lu¢avka kralovskd. Pro specificka
media kontaktujte firmu Pokorny.

Vyhody:

BéZné se grafit aplikuje na kovové jadro tésnéni pouze v jedné hustoté a tim poskytuje vyhody pouze této jedné hustoty. Pfi POWERgasket DG
procesu se aplikuje grafit s nizkou i vysokou hustotou, ¢imz tésnéni ziskava vyhody obou hodnot.

Stainless Steel 316 Chemické sloZeni:
Material - obchodni oznaceni | Stainless Steel 316 - S5316 Grafit
Specifikace DIN X5 (rNiM01810 Uhlik >99,5%
Cislo DIN 1.4401 Popeloviny <0,2%
Cislo AISI 316 Louitelné chloridy <20ppm
Tvrdost HB/HV 130 - 180 Obsah siry <600ppm
Teplota °C min. -100, max. 450
Hustota g/cm? 79 Materialové sloZeni:
Chemické sloZzeni materialu Stainless Steel 316 Tésnici material:
Fe(%) | C(%) | Mn(%) | Si(%)] P %) | S (%) Varianta C. 1. pruzny grafit
62-72 | <008 | <20 [=<07500045] 0,03 - expandovany grafit
(r(%) | Mo(%) | Ni(%) | N(%) |Co(%) - prizplisobivy nerovnostem piiruby
16,0-18,0]2,00-3,00{ 10,0-14,0{ <0,10| 0,3 - bez piisad a lepidel (vysoka Cistota)

- chemicky odolny
- snizend pérovitost
R i - je tepelné vodivy
G AR - nizkd teplotni roztaznost
5 - nevyrdbi se valcovanim, proto jsou
vlastnosti ve vSech smérech stejné

Varianta ¢. 2.: PTFE nebo ePTFE
Kovové jadro: 316 /1.4401/,304 /1.4301/

GRAFIT

Vyhody nizké hustoty (0,64 g/cm®)  Vyhody vysoké hustoty (1,84 g/cm?)

« vysokd stlacitelnost - vysokd regenerace
VYSOKA MERNA NIZKA MERNA « dobré tésnici vlastnosti u aplikaci « nizka pérovitost, dobré tésnici
HMOTNOST HMOTNOST vyZadujicich maly utahovaci schopnosti
moment - vysokd tepelnd odolnost
« piizplisobivost nerovnostem « vysoka odolnost vidi tlaku
priruby - vysokd pevnost v tahu
- upravuje nedokonaly povrch - dobrd odolnost proti opotiebeni

Pokorny industries s.r.o. Veskeré technické udaje jsou zalozeny na nasich méfenich a zkuSenostech a jsou pouze (MR
X %

Trnkova 115, 628 00 Brno orientacni. Uvedené parametry se vzdjemné ovliviiuji pokud se vyskytuji spolecné %
Pu Kn H I'IY Czech Republic avmeznich pfipadech musi byt konzultovany. Vyrobce nezodpovidd za chybnou interpretaci
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POWER gasket DG

Tl POWER°®gasket DG g::z rcT!]art(;a\;?eeietu: D -0081-0-CZ ;)tartal:]n;vzniku: 33/ 027. 2013
Teploty °C az +450 (oxidacni atmosféra) - plati pro tésnici material z expandovaného grafitu!
Tlak bar vakuum az 306 (v zavislosti na teploté a rozméru tésnéni)
pH 0-14
Mérna hustota grafitu g/cm? 0,64a1,84
Pevnost v tahu dle ASTM F-152 N/mm? (Mpa) 6,9
Tloustka plechu mm 0,6;1,5
Propustnost dle ASTM F-37 ml/hod 0,5
Creep Relaxation, teceni % <5
Stlacitelnost ASTM F36 % 43
Zpétné odpruzeni ASTM F-36 % 15
Faktor m dle DIN 2505 13
Faktor tésnéni dle ASTM “m” 3
Faktor tésnéni dle ASTM “Y” MPa 35
Skladovatelnost roky 5 - prakticky neomezena

Vypoctové hodnoty podle EN 13555 na vyzadani.

Rozméry tésnéni:

Sirky mezikruzi: 9,50+ 11,10 - 12,70 - 15,90 - 19,10 - 22,20 - 25,40 mm

tloustky kovového jadra: 1,6 nebo 3,2 mm

Tabulka tvart tésnéni pro tepelné vyméniky:

31 41 42 51
7 72
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POKORNY.

Pokorny industries s.r.o.
Trnkova 115,628 00 Brno
Czech Republic
telefon: +420 532 196 711
info@pokornyindustries.com

Environmentally
friendly

Veskeré technické (daje jsou zaloZeny na nasich méfenich a zkusenostech a jsou pouze

orientani. Uvedené parametry se vzajemné ovliviwji pokud se vyskytuji spole¢né

avmeznich pfipadech musi byt konzultovany. Vyrobce nezodpovidd za chybnou interpretaci
uvedenych tidajd a nespravné aplikace tésnéni.
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